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2. 附錄 A 

其APQP「先期產品品質規劃」小組之任務及主要功能職掌如下： 

一、APQP任務如下： 

1.可行性評估：包括圖面審核、設計量產可行性的評估、模治具的評估、工程

/材料規格是否可行，並發展初步之製作流程，使用材料與特殊性清單。 

2.FMEA及管制計劃的發展制定與分析等。 

3.各項管制特性/計劃的發展的審查。 

4.品質規劃各階段進度之追蹤如有進度落後必須呈報經理並取得必要之裁示

及支援記錄於「先期產品品質規劃任務與職責」。 

APQP 執行時機 

一. 多層板 

二. 公差過嚴 :  

 

 

 

 

三. 線路過細 :  

(單面 pitch <= 40um / 雙面 pitch <= 100um / pre-punch base film 開口處 

pitch <= 0.4mm) 

四. 特殊製程或特殊要求  
五.  直接量產品目  

表 4-2 APQP 小組主要職掌表 

主要部門 工作職掌 
工程部 主導新產品、全製程、模治具設計開發、試作的開發時程，

提樣作業協調角色與包裝設計，並順利將其導入生產線。並

依「附表」為判斷 APQP 執行時機。 
業務部 對內代表客戶各項要求之溝通窗戶，並提供完整之圖面規格資

料，特殊試驗要求與案 件生產時程與產量需求等資訊。 
品保課 對內代表客戶對品質之要求，並整理與分析各項產品之品質履

保膠公差 < 0.2 mm 補材貼合公差 < 0.5 mm PSR 公差 < 0.1 mm 

PATTERN 到外型公差 < 0.1 mm 文字印刷公差 < 0.3 mm  

板厚公差 <  0.03 mm 板翹公差 <= 5 mm  
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歷，及主導 FMEA 與管制計劃之發展制定與分析。 
製造部 參與新產品導入前的品質/製程的瞭解與未來量產之意見提供與改

善，並主導生產技術，生產設備與人力需求之評估與對應。 
採購/生物管 參與原物料的取得與規劃，成品之生產規劃(採購對內代表供應商

之意見溝通)，並對供應商與材料作評鑑，已尋得適當之供應商與

原物料供應商。 
研發處 主導新材料、新形式、新技術的開發與引用。 

文件管制中心 負責品質系統文件之維護。 

 

 

 


